
Σήµανση - CE

Μηχανική Αντοχή

Ασφαλής Χρήση

Εξοικονόµηση Ενέργειας

Στόχοι νέας Ευρωπαϊκής Νοµοθεσίας για τα προϊόντα



Ο ρόλος του Σύγχρονου Κατασκευαστή
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ΚαλόςΚαλός ΤεχνίτηςΤεχνίτης –– ΓνώστηςΓνώστης τουτου αντικειµένουαντικειµένου

Σύγχρονος Κατασκευαστής



Ταυτότητα του προϊόντος

Καταγραφή των παραγωγικών διαδικασιών

Έλεγχος σε όλα τα επίπεδα

∆ιορθωτικές κινήσεις

Τυποποίηση σε όλα τα επίπεδα

Ικανότητα µέτρησης της Ποιότητας



Τι είναι η σήµανση CE;

Η σήµανση CE υποδηλώνει ότι το προϊόν µπορεί να
κυκλοφορήσει νόµιµα στην Ευρωπαϊκή αγορά

Το σύµβολο CE είναι τα αρχικά των Γαλλικών λέξεων
“Communautes Europenes” που σηµαίνουν Ευρωπαϊκή Ένωση

Η σήµανση CE σε ένα προϊόν βεβαιώνει ότι το προϊόν
συµµορφώνεται µε τις απαιτήσεις της Κοινοτικής Νοµοθεσίας

Την ευθύνη της συµµόρφωσης του προϊόντος και εποµένως της
σήµανσης CE έχει ο κατασκευαστής
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ΑρχικέςΑρχικές ∆οκιµές∆οκιµές ΤύπουΤύπου ((ITT)ITT)
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+

∆ήλωση∆ήλωση ΣΣυµµόρφωσηςυµµόρφωσης

Σήµανση CE

Συνοπτική διαδικασία σήµανσης CE



Η δήλωση συµµόρφωσης επιτρέπει στον κατασκευαστή να
τοποθετεί τη σήµανση CE στο προϊόν του (ή σε στερεωµένη στο
προϊόν ετικέτα, ή στη συσκευασία του ή στα συνοδευτικά
έγγραφα)

∆ήλωση Συµµόρφωσης

Βεβαίωση Αξιολόγησης του προϊόντος από κοινοποιηµένο φορέα

Καταγραφή των Τεχνικών χαρακτηριστικών του προϊόντος

Υπεύθυνος για την δήλωση συµµόρφωσης είναι ο κατασκευαστής



Προϋποθέσεις συµµόρφωσης;

Να έχω πιστοποιητικά από
Αρχικές ∆οκιµές Τύπου (ITT)

Να εφαρµόζω στην επιχείρησή µου
ένα Σύστηµα Ελέγχου Παραγωγής
(FPC)



Αρχικες ∆οκιµές Τύπου (ITT)

Ο ίδιος ο κατασκευαστής

Μια οµάδα κατασκευαστών

Ο παραγωγός του συστήµατος

Σε διαπιστευµένα από την Ευρωπαϊκή Ένωση εργαστήρια
(ΕΚΑΝΑΛ, IFT Rosenheim, CSTB, κ.α.)

Ποιός είναι υπεύθυνος να τις κάνει:

Πού γίνονται:

ή

ή



Αποδεικτικό Επιδόσεων ή Πιστοποιητικό
∆οκιµές σε:

Αεροπερατότητα

Υδατοστεγανότητα

Αντοχή σε ανεµοπίεση

Αντοχή σε κρούση

Θερµοπερατότητα

Ηχοµείωση



Τεχνικά Εγχειρίδια

Οδηγίες κατασκευής των σειρών

Οδηγίες τοποθέτησης

Οδηγίες συντήρησης



Σύστηµα Ελέγχου Παραγωγής (FPC)

ΓΕΝΙΚΑ ΟΡΓΑΝΩΤΙΚΑ ΘΕΜΑΤΑ
Καταµερισµός ευθυνών και αρµοδιοτήτων
Εξοπλισµός και όργανα ελέγχου
Παραγωγικές διαδικασίες
∆ιαχείριση εισερχόµενων υλικών
Κτιριακές υποδοµές
Προσόντα εργαζοµένων
Εκπαίδευση εργαζοµένων

Επιχείρηση µε ISO 9001 έχει Σύστηµα Ελέγχου Παραγωγής –
Χρειάζεται µόνο ενηµέρωσή του



Σύστηµα Ελέγχου Παραγωγής (FPC)

ΤΕΚΜΗΡΙΩΣΗ (αποδείξεις µε αρχεία-στοιχεία)

Καταγράφονται οι διαδικασίες παραγωγής
Πραγµατοποιείται Επαλήθευση
Πραγµατοποιείται Έλεγχος
Οι πληροφορίες είναι διαθέσιµες στους εργαζοµένους
Υπάρχει απόδειξη καταγεγραµµένων διαδικασιών



Από πότε ισχύει η σήµανση CE;

Υαλοπετάσµατα
Από τον ∆εκέµβριο του 2005

Παράθυρα και πόρτες
Υποχρεωτικά από Φεβρουάριο του 2010



Μεταβίβαση πιστοποιητικού δοκιµής

Προϋποθέσεις σύναψης συµφωνίας:

Την εφαρµογή:

Συστήµατος Ελέγχου Παραγωγής (FPC) 

ή ISO 9001
ή Q System 2 (ΣΕΚΑ)

Κατασκευή σύµφωνα µε τις οδηγίες των Τεχνικών Εγχειριδίων

Απαιτείται υπογραφή συµφωνητικού µεταξύ
του παραγωγού και του κατασκευαστή



Εργαστηριακές ∆οκιµές – Επιδόσεις Συστηµάτων

Σε ποιά προϊόντα γίνονται δοκιµές

Ποιά χαρακτηριστικά µετρώνται

Θερµοµόνωση κουφωµάτων

Ηχοµόνωση κουφωµάτων

∆οκιµές – Πιστοποιητικά – Τεχνική Υποστήριξη

Σκοπός της παρουσίασης είναι να λυθούν οι απορίες που αφορούν
στα εξής:



Σε ποια προϊόντα γίνονται δοκιµές

ΥαλοπετάσµαταΠαράθυρα και πόρτες



Ποιά χαρακτηριστικά ελέγχονται

- Αεροπερατότητα

- Υδατοστεγανότητα

- Ηχοµόνωση

- Αντίσταση σε ανεµοπίεση

- Θερµοµόνωση



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Κουφωµάτων - ΕΚΑΝΑΛ

Αεροπερατότητας
Κατηγορίες 1,2,3,4
Υδατοστεγανότητας
Κατηγορίες 1Α έως 9Α και ειδικές Ε

Γίνεται µέτρηση της:

Αντίστασης στην ανεµοπίεση
Κατηγορίες από 1 έως 5 για βέλη κάµψης A, B και C



Ταξινόµηση Κουφωµάτων



Θερµοµόνωση κουφωµάτων

- Εκφράζεται µε ένα ενιαίο συντελεστή Uwindow

Κάθε υλικό έχει διαφορετική τιµή

Θερµικής αγωγιµότητας λ W/m*K

- Αυτός ο συντελεστής εξαρτάται κατά το 1/3 από το πλαίσιο του κουφώµατος
(Uframe) και κατά τα 2/3 από τη συµµετοχή του υαλοπίνακα (Uglass)

Εποµένως κάθε διατοµή έχει
διαφορετική τιµή Ufr (W/m2K)

Σε συνδυασµό µε την τιµή Ug µπορεί
να υπολογιστεί η συνολική
θερµοµονωτική επίδοση του
κουφώµατος



Θερµοµόνωση

Αντίστοιχα και στα υαλοπετάσµατα
ο συντελεστής Ucurtain-wall

Ένα µη θερµοµονωτικό πλαίσιο έχει
διπλάσιες απώλειες

Πρόσθετες απώλειες από:

Κουτί ρολού και µαρµαροποδιά



Ηχοµόνωση

∆ιαφορετικά πάχη εσωτερικού και εξωτερικού
τζαµιού για την αποφυγή φαινοµένων συντονισµού

Σταθµισµένος ∆είκτης Ηχοµείωσης (σε dB)

Συµµετοχή της αεροπερατότητας και της σωστής
περιµετρικής σφράγισης στις απώλειες αερόφερτου ήχου

Ο σηµαντικός ρόλος των υαλοπινάκων

Για υψηλές απαιτήσεις σε ηχοµόνωση:
- Πλαίσια µε δυνατότητα υάλωσης µεγάλου πάχους, 
και καλή επίδοση σε δοκιµή αεροπερατότητας

-Υαλοπίνακες µε µεγάλο διάκενο και ειδικές
ηχοαπορροφητικές µεµβράνες, ή αέρια µε υψηλό
µοριακό βάρος



Ηχοµόνωση



Ταξινόµηση Υαλοπετασµάτων



∆ΟΚΙΜΕΣ ΚΑΙ ΕΠΙ∆ΟΣΕΙΣ

EXALCO - Υαλοπετάσµατα



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Υαλοπετασµάτων – Ift ROSENHEIM



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Υαλοπετασµάτων – Ift ROSENHEIM



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Υαλοπετασµάτων – Ift ROSENHEIM



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Υαλοπετασµάτων – Ift ROSENHEIM



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Υαλοπετασµάτων – Ift ROSENHEIM



Εργαστηριακοί Έλεγχοι Υαλοπετασµάτων – Ift ROSENHEIM



EXALCO – Πιστοποιητικά Υαλοπετασµάτων



EXALCO – Τεχνικά Εγχειρίδια Κουφωµάτων
• Επιλογή κατάλληλων διατοµών

• Κοπές διατοµών

• Κατεργασίες διατοµών

• Ελαστικά παρεµβύσµατα

• Σύνδεση και ευθυγράµµιση διατοµών

• Μηχανισµός

• Υάλωση

• Τοποθέτηση κουφώµατος

• Συντήρηση κουφώµατος



EXALCO – Τεχνικά Εγχειρίδια Υαλοπετασµάτων
• Γενικά χαρακτηριστικά

• Περιγραφή υαλοπετάσµατος

• Τοποθέτηση υαλοπετάσµατος

• Βάσεις στήριξης

• Στατικός έλεγχος

• Περιµετρική στεγάνωση – Απορροές και εξαερισµός

• Ελαστικά παρεµβύσµατα

• Προβαλλόµενα παράθυρα

• Υάλωση

• Συντήρηση υαλοπετάσµατος



Αποτελέσµατα δοκιµών – Απλά ∆ίφυλλα

C4C3C4C3C4Αντοχή σε ανεµοπίεση

600200600450450Υδατοστεγανότητα

A4Α4A4A4A4Αεροδιαπερατότητα

705120109108101ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ

ALBIO

600 Pa = 110 Km/h = 11 Beufaurt
450 Pa = 85 Km/h = 9 Beufaurt
Κατηγορίες Αεροδιαπερατότητας: Α 1 2 3 4  

Αντοχή σε ανεµοπίεση: A  B  C – 1 2 3 4 5 



Αποτελέσµατα δοκιµών– ∆ίφυλλα µε περιµετρικό µηχανισµό

C3/B4C4C3C4Αντοχή σε ανεµοπίεση

600E1050450E750Υδατοστεγανότητα

Α4A4A4A4Αεροδιαπερατότητα
120C109C108C101CΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ

ALBIO

600 Pa = 110 Km/h = 11 Beufaurt
450 Pa = 85 Km/h = 9 Beufaurt
Κατηγορίες Αεροδιαπερατότητας: Α 1 2 3 4  

Αντοχή σε ανεµοπίεση: A  B  C – 1 2 3 4 5 

ΕΙ∆ΙΚΕΣ ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ
Ε750  Ε900  Ε1050 



Αποτελέσµατα δοκιµών - Συρόµενο

C4Αντοχή σε ανεµοπίεση

4AΥδατοστεγανότητα

3Αεροδιαπερατότητα
225ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ

ALBIO 

600 Pa = 110 Km/h = 11 Beufaurt
450 Pa = 85 Km/h = 9 Beufaurt
Κατηγορίες Αεροδιαπερατότητας: Α 1 2 3 4  

Αντοχή σε ανεµοπίεση: A  B  C – 1 2 3 4 5 

ΕΙ∆ΙΚΕΣ ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ
Ε750  Ε900  Ε1050 



Αποτελέσµατα δοκιµών Υαλοπετασµάτων

Ι3/Ε4Ι5/Ε5Αντοχή σε κρούση
1.5kN/2.25kN1.5kN/2.25kNΑντοχή σε ανεµοπίεση

RE1500RE1500Υδατοστεγανότητα στατική
AEAEΑεροδιαπερατότητα
130102ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ

ALBIO

600 Pa = 110 Km/h = 11 Beufaurt
450 Pa = 85 Km/h = 9 Beufaurt
Κατηγορίες Αεροδιαπερατότητας: Α 1 2 3 4 5 ΑΕ(ειδική κατηγορία)

Αντοχή σε κρούση: Ε0, Ε1-200, Ε2-300, Ε3-450, Ε4 700



Albio 109
Uf = 2,2 - 2,8 Watt/m2K

Albio 109C SuperThermo
Uf = 1,6 - 2,0 Watt/m2K

Συντελεστής Θερµοπερατότητας Uf

Uf: Συντελεστής πλαισίου – Μόνο αλουµινίου



Albio 225
Uf = 3,1-5,1 Watt/m2K

Albio 230
Uf = 2,4-6,2 Watt/m2K

Συντελεστής Θερµοπερατότητας Uf

Uf: Συντελεστής πλαισίου – Μόνο αλουµινίου




