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Nachweis
warmedurchgangskoeffizient

Prifbericht

Nr. 11-000890-PRO1
(PB-K20-06-de-01)

Auftraggeber

Produkt

Bezeichnung

Leistungsrelevante
Produktdetails

Besonderheiten

Ergebnis

EXALCO S.A.
5th Km of National Road
41110 Larissa
Griechenland

Metallprofil mit thermischer Trennung eines Hebe-
schiebeelements
system: Albio 225

Material Aluminiumlegierung lackiert;

Ansichtsbreite B in mm 131; FIUgeIrahmen; Systembezeichnung
225-06; Breite in mm 96,9; Dicke in mm 38; Blendrahmen;
Systembezeichnung 225-14; Breite in mm 45,8; Dicke in mm
48,5; Thermische Trennung; Art der thermischen Trennung
Stege durchgehend; material PA 6.6 GF25%;
Ersatzpaneel; picke in mm 20; Einstand in mm 10,5

Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten nach EN ISO
10077-2:2003-10
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Grundlagen *)

EN 14351-1:2006+A1:2010

Prifgrundlage/n:
EN ISO 10077-2:2003-10

*) und entsprechende nationale Fassungen
(z.B. DIN EN)

Darstellung

INSIDE

OUTSIDE

I o Ay

Verwendungshinweise

Die ermittelten Ergebnisse kén-
nen vom Hersteller als Grundla-
ge fur den herstellereigenen zu-
sammenfassenden ITT-Bericht

verwendet werden. Die Festle-

gungen der geltenden Produkt-
norm sind zu beachten.

Gltigkeit

Die genannten Daten und Er-
gebnisse beziehen sich aus-
schlieBlich auf den gepruften und
beschriebenen Probekorper.

Diese Prifung erméglicht keine
Aussage Uber weitere leistungs-
und qualitatsbestimmende Ei-
genschaften der vorliegenden
Konstruktion.

Veroffentlichungshinweise

Es gilt das "Merkblatt zur Benut-
zung von ift-
Priifdokumentationen”. Das
Deckblatt kann als Kurzfassung
verwendet werden.

Inhalt

Der Nachweis umfasst insgesamt
6 Seiten und Anlage (1 Seite).

Notified Body Nr.: 0757
Anerkannte PUZ-Stelle: BAY 18

Dtscher ngs  DAP-PL-0808.09
Rat DAP-ZE-2288.00
(=R T6AZM-16-93-00
TGA-ZM-16-93-60
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Prufbericht Nr. 11-000890-PR01 (PB-K20-06-de-01) vom 26. April 2011
Auftraggeber: EXALCO S.A., 41110 Larissa (Griechenland)

1 Gegenstand

1.1 Probekdrperbeschreibung

Metallprofil mit thermischer
Trennung eines Hebeschiebe-
elements

Hersteller
Systembezeichnung
Material

Ansichtsbreite B in mm

Abwicklung, innen, Lange in mm
Abwicklung, au3en, Lange in mm

Ersatzpaneel

Material

Einstand in mm

Dicke in mm

Lange in mm
Warmeleitfahigkeit in W/(m K)
Fligelrahmen
Systembezeichnung

Material

Profilquerschnitt, Breite in mm
Profilquerschnitt, Dicke in mm
Oberflachenbehandlung

Oberflachen im Dd&mmzonen-
bereich

Thermische Trennung
Material

Stegdicke in mm

Steghdhe in mm

Anzahl der Stege

Abstand der Metallschalen d
in mm

Art der thermischen Trennung
Blendrahmen
Systembezeichnung
Profilquerschnitt, Breite in mm
Profilquerschnitt, Dicke in mm
Oberflachenbehandlung

Oberflachen im DdAmmzonen-
bereich

EXALCO S.A., - Larissa

Albio 225

Metall - Aluminiumlegierung lackiert
131

152

160

Ersatzpaneel EN ISO 10077-2
10,5

20

190

0,035

225-06
Aluminium
96,9

38

lackiert
pressblank

Kunststoff - PA 6.6 GF25
2,2

24

2

15

Stege durchgehend

225-14
45,8

48,5
lackiert
pressblank

ift

ROSENHEIM
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Thermische Trennung

Material Kunststoff - PA 6.6 GF25
Stegdicke in mm 1,8

Steghdhe in mm 10

Anzahl der Stege 2

Abstand der Metallschalen d 4

in mm

Die Beschreibung basiert auf den Angaben des Auftraggebers und der Uberpriifung des Probekérpers im ift. (Artikelbezeichnungen/-
nummern sowie Materialangaben sind Angaben des Auftraggebers, wenn nicht als ,ift-geprift* ausgewiesen.)

Probekoérperdarstellung/en sind in der Anlage ,Darstellung Produkt/Probekorper” dokumentiert.
Die konstruktiven Details wurden ausschlie3lich hinsichtlich der nachzuweisenden Merkmale / Leistung Uberprft;
Zeichnungen basieren auf unveranderten Unterlagen des Auftraggebers, wenn nicht anders ausgewiesen.

1.2 Probennahme

Dem ift liegen folgende Angaben zur Probennahme vor:

Probennehmer: EXALCO S.A., 41110 Larissa (Griechenland),
Datum: 28.03.2011

Nachweis: Ein Probennahmebericht liegt dem ift nicht vor.
ift-Pk-Nummer: 11-000890-PKO01
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2 Durchfihrung
2.1 Grundlagendokumente *) der Verfahren
Prifung

EN ISO 10077-2:2003-10
Thermal performance of windows, doors and shutters - Calculation of thermal transmittance - Part 2
- Numerical method for frames

Klassifizierung / Bewertung

EN 14351-1:2006+A1:2010
Windows and doors - Product standard, performance characteristics - Part 1: Windows and external
pedestrian doorsets without resistance to fire and/or smoke leakage characteristics

*) und die entsprechenden nationalen Fassungen, z.B. DIN EN

2.2 Verfahrenskurzbeschreibung

Der Profilquerschnitt wird in eine ausreichende Anzahl von Elemente geteilt, wobei
eine kleinere Unterteilung zu keiner Anderung des Gesamtwarmestroms fiihrt. Die
entsprechenden Materialien, bzw. Randbedingungen werden belegt, und der Ge-
samtwarmestrom ermittelt. Aus dem Warmestrom wird der Warmedurchgangskoeffi-
Zient ermittelt.
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3 Einzelergebnisse
Prifung nach EN ISO 10077-2
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Projekt-Nr. 11-000890-PRO1 Vorgang Nr. 11-000890
Auftraggeber EXALCO S.A.
Grundlagen der Priifung EN ISO 10077-2:2003-10
Thermal performance of windows, d shutters - Calculation of thermal transmittance - Part 2
- Numerical method for frames
Verwendete Priifmittel Sim/020488 - Winlso 7.2
Probekérper Metallprofil mit thermischer Trennung eines Hebeschiebeelements
Probekérpernummer PKO1
Prifdatum 18.04.2011
Verantwortlicher Priifer Thomas Thiel
Priifer Sebastian Wassermann
Informationen zum Priifaufbau / -verfahren
Priifverfahren Es gibt keine Abweichungen zum Prifverfahren gemaB Norm/Grundlage.
Priifdurchfiihrung
X Y
Anzahl der Knotenpunkte
Randbedingungen
Tabelle 1 Randbedingungen nach EN ISO 10077-2
Randbedingungen Werte Quelle
6, |Lufttemperatur raumseitig °C 20 -/-
6. |Lufttemperatur auBenseitig °C 0 -/-
R |Warmelbergangswiderstand raumseitig (mzK)/W 0,13 -/-
R |Warmelbergangswiderstand raumseitig (reduziert) (m2K)/W 0,20 -/-
R, |Warmelibergangswiderstand auBenseitig (m2K)/W 0,04 -/-
Materialeigenschaften
Tabelle 2 Materialeigenschaften nach EN ISO 10077-2
Materialeigenschaften Werte Quelle*
¢, Emissionsgrad im D&mmzonenbereich 0,1 -/-
A Warmeleitfahigkeit Aluminium (Si-Legierungen) W/(m-K) 160 -/-
A Warmeleitfahigkeit Ethylen-propylendien (EPDM) W/(m-K) 0,25 -/-
A Warmeleitfahigkeit Polyamid 6.6 25% GF verstarkt W/(m-K) 0,3 -/~
A Warmeleitfahigkeit Nichtrostender Stahl W/(m-K) 17 -/-
A Warmeleitfahigkeit Polyesterbeschichtetes Mohair W/(m-K) 0,14 -/-
A Warmeleitfahigkeit Ersatzpaneel EN ISO 10077-2 W/(m-K) 0,035 -/-

* Falls nicht gesondert vermerkt, sind die Daten den Normen EN ISO 10456 und EN ISO 10077-2 entnommen. Fir Materialien, deren
Warmeleitfahigkeit anderen Quellen entnommen wird, hat der Auftraggeber durch geeignete MaBnahmen wie z.B. eine werkseigene

Produktionskotrolle die Einhaltung der Warmeleitfahigkeiten sicherzustellen.
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Der Warmedurchgangskoeffizient berechnet sich aus: Definition Einheit
AT Temperaturdifferenz C
U - sz" -U,- b » b, Gesamtbreite m
s b, by  projizierte Breite des Rahmenprofils m
b,  sichtbare Breite der Fllung m
d,  Dicke der Filllung m
U, Warmedurchgangskoeffizient Fiillung W/(m2K)
Q. langenbezogene Warmestromdichte W/m
L  zweidimensionaler thermischer Leitwert W/mK
Uy Warmedurchgangskoeffizient Rahmenprofil W/(m2K)
Beschreibung D ges by by d, U, AT Qus | L] Uy
FR/BR 0,321 | 0,131 | 0,190 | 0,020 | 1,349 20 14,499| 0,725 | 3,58
Prifergebnis

Errechneter Warmedurchgangskoeffizient:

Bemerkung:

Die punktuelle Warmebriicke der Rollmechanik ist bei der Berechnung nicht berticksichtigt.

Ur= 3,6 W(mK)
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